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1. 总论

根据《土壤污染防治行动计划》、《甘肃省土壤污染防治工作方案》和《嘉

峪关市土壤污染防治责任书》要求，甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司（以下

简称“酒钢”）被列入甘肃省土壤环境重点监管企业名单及嘉峪关市土壤环境重

点监管企业名单，根据省环保厅及市环保局的要求，甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份

有限公司作为土壤环境质量调查的责任主体，组织和协调污染源调查中的相关事

宜，为了更好的开展工作，甘肃华浩节能环保有限公司受甘肃酒钢集团宏兴钢铁

股份有限公司委托，为其土壤环境质量调查提供技术服务。为完成土壤环境质量

调查，甘肃酒钢集团宏兴钢铁股份有限公司委托具有CMA资质证书的第三方环保

检测企业——甘肃中检联检测有限公司承担土壤环境质量环境调查监测工作。甘

肃中检联检测有限公司在2018年9月17日-9月19日对项目地块进行土壤采样、检

测，因部分因子无检测资质，分包于甘肃省有色金属地质勘查局兰州矿产勘查院

中心实验室进行检测分析，并于2018年11月5日出具了项目土壤检测报告。

1.1调查的目的和原则

根据土壤环境保护相关文件和政策要求，在分析该项目生产工艺和主要原辅

材料的基础上，对项目建设用地土壤进行取样监测，调查项目内用地土壤是否存

在与项目生产相关的污染物，是否需要进行进一步的风险评估和土壤修复工作，

主要目的有以下几点：

一是通过对酒钢建设项目场地进行土壤环境状况调查，识别潜在重点污染区

域，通过对生产工艺、原辅材料、中间体及产品的分析，明确场地中潜在污染物

种类；

二是根据项目内土壤现状，通过调查、取样检测等方法分析调查土壤中污染

物的潜在环境风险，并明确是否需要进行进一步的风险评估及土壤修复工作。如

不需要进行风险评估，则编制建设项目土壤环境调查报告；如需进行风险评估，

则建议委托单位进一步采集土壤及地下水样品，确定超标污染物污染范围及风险

值，编制风险评估报告，为后续土壤修复工作做准备。

三是为酒钢后续生产和发展提供科学依据，避免因土壤中潜在污染物造成环

境污染和经济损失，保障人体健康和环境安全。

1.2相关政策法规和技术标准
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和历史上均无可能的污染源，则认为场地的环境状况可以接受，调查活动可以结

束。

第二阶段场地环境是否污染确认阶段是以采样分析为主的 污染证实阶段，

确定污染物各类、污染程度和空间分布。该阶段分为初步采样分析和详细采样分

析，每一步都包括制订工作计划、现场采样与室内检测、数据评估和结果分析。

在初步采样分析的 基础上进一步采样分析，以确定场地污染的程度和污染范围。

若 场地需要进行污染评估和土壤修复时需要进行第三阶段的调查。第三阶段以

补充采样和监测分析为主，以获得满足风险评估及土壤和地下水修复所需要的参

数。提出详细的污染程度评估和污染 范围界定，初步提出治理目标并推荐治理

方案。

本次调查属于场地土壤环境污染识别（第一阶段）与污染证实取样（第二阶

段初步调查）阶段，本次调查主要工作内容与程序见图 1-1 酒钢土壤环境调查

工作内容与程序。
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图 2-1 本项目与嘉峪关市城市功能区位置关系

本项目位置
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表3.1-2 酒钢现有工程主要生产设施

序号 工序 建设内容

1 原料场

嘉东综合料场：年受料能力1700万t

嘉北综合料场：年受料能力1400万t
1×240万t/a洗原煤生产线

2 选矿
650万t/a选矿生产线及尾矿库1座
400万t/a选矿生产线及尾矿库1座

3 焦化

2×65孔4.3m焦炉、1×50孔6m焦炉

1×60孔6m焦炉（2座6m焦炉配套1套140t/h干熄焦）

2×55孔5.5m捣固焦炉（配套1套140t/h干熄焦）

4 烧结
3×130m2烧结机

1×265m2烧结机

5 球团 2×8m2竖炉

6 炼铁

1×1800m3高炉、2×450m3高炉

1×1260m3高炉

2×450m3高炉

1×1800m3高炉

7 碳钢一炼钢
2套铁水喷吹脱硫装置、2×600t混铁炉、3×65t转炉、3×65t LF、1台CAS-OB精炼、3台4机4流小方坯连铸机、2台板坯连铸

机

8 碳钢二炼钢
2套铁水预脱硫装置、2×1300t混铁炉、2×120t转炉、2×120t LF、1×120t RH、2台1机1流板坯连铸机

1×120t转炉、1×120t LF、1台1机1流板坯连铸机

9 不锈钢炼钢
1×60t铁水预处理装置、1×600t混铁炉、1×100t超高功率电炉、1×110t AOD、1×110t LF、1台1机1流板坯连铸机

1×110t脱磷转炉、1×110tAOD、1×110tLF、1台单流板坯连铸机

10 碳钢热轧
中板：1架2800mm四辊可逆式轧机

高线：1套高线轧机
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酒钢已具备年产碳钢660万t、不锈钢100万t的生产能力。

根据酒钢物料消耗等统计资料，酒钢主要原辅材料及动力介质消耗见表

3.1-1。物料流程及走向见图3.1-1。

表3.3-1 酒钢主要原辅材料及动力介质消耗

序号 名 称
消耗量

（万 t/a或万 m3/a）
含硫率

（%）
供应来源

1 洗精煤 408.30 0.80 青海

2 无烟煤 19.50 0.50 新疆、宁夏

3 喷吹煤 101.90 0.80 新疆、宁夏

4 动力煤 302.95 0.80 新疆

5 进口铁精粉 140.7 0.12 哈萨克斯坦、澳大利亚、印度等

6 自产铁原矿 765.0 0.97 镜铁山

7 国内采购精矿粉 211.4 0.20 镜铁山周边、山西等

8 外购块矿 58.1 0.10 哈萨克斯坦、澳大利亚、印度等

9 进口球团矿 180 0.03 哈萨克斯坦

10 国内采购球团矿 68.6 0.03 新疆

11 铁合金 7.3 0.04 嘉峪关

12 碳钢废钢 109.6 0.03 俄罗斯、日本、甘肃、陕西等

13 不锈钢废钢 10.8 0.04 俄罗斯、芬兰、日本等

14 硅铁、锰铁 5.1 0.03 嘉峪关、哈萨克斯坦

15 铬铁、镍铁 43 0.04 嘉峪关、哈萨克斯坦

16 膨润土 3.00 0.10 内蒙古

17 萤石 0.81 0.13 内蒙古、蒙古

18 盐酸 3.75 - 兰州

19 硝酸 9.826 - 河南

20 氢氟酸 2.962 - 玉门

21 液压、润滑油 0.30 - 兰州
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3.2场地污染物分析

3.2.1工艺流程及产污环节

（1）料场

①嘉东料场

嘉东料场占地面积为79万m2，作为处理各种燃料和选矿所需原矿的料场，

主要用于堆存喷吹煤、洗精煤、石灰石、白云石、原矿和动力煤。原燃料主要由

火车运进，由翻车机及火车受矿槽进行卸车后，再由胶带机输送至该料场。嘉东

料场向生产用户供料时，原燃料经胶带机供给选矿、焦化、烧结、炼铁和自备电

厂。

②嘉北料场

嘉北料场占地46万m2。原料由火车和汽车运输至嘉北料场的受卸系统，原

料卸入受料槽，槽下设有胶带机将原料送至一次料场。一次料场主要用于贮存：

烧结所需的进口精矿、铁精矿、烧结返矿、球团返矿；炼铁所需自产球团、外购

球团、块矿；球团所需外购铁精矿。

嘉北料场混匀设施主要由大块筛分、混匀配料槽和混匀料场组成。

烧结所需混匀矿由混匀料场经胶带机供给烧结；石灰石和白云石由一次料场

经汽车运输供给烧结；球团所需铁精矿由一次料场经汽车运输供给球团；炼铁所

需球团矿和块矿由一次料场经胶带机供给炼铁。

③嘉北新综合料场

嘉北新综合原料场布置在原嘉北料场北侧、渣场的东侧场地内，占地面积

63.5万m2。原料通过原有料场的铁路线向东北方向延伸进入新综合原料场，通过

翻车机翻卸后输送至料场进行堆存、混匀，通过皮带运输通廊将原燃料运往高炉、

烧结和竖炉车间。

根据原燃料的特性、储存时间及生产要求，共设8个料条分别堆存，相应配

置3台堆取料机进行堆取综合作业。多品种含铁原料采用配料混匀方式。混匀设

施由混匀配料系统和混匀料场系统组成。

 混匀配料系统

混匀配料系统由混匀配料槽、定量给料装置、集料胶带输送机等组成。

 混匀料场系统
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选矿生产线及配套尾矿库1座。两条选矿生产线工艺流程相同。

原矿首先进行原料筛分，筛出原矿中的块矿（≥15mm）和粉矿（＜15mm）。

块矿（≥15mm）在炉前矿仓进行块矿分级（二次筛分），分级后的矿石分别进

入原矿竖炉进行磁化焙烧，烧出的产品进入干选室进行干选，选出的产品为焙烧

矿，进入弱磁+反浮选流程进行选别，选出的精矿进入精矿浓缩，尾矿进入尾矿

浓缩，干选室选出的返矿进入返矿竖炉再次进行磁化焙烧后用磁力滚筒进行选

别，选出的矿石进入干选室，废石进入废石仓，由废石系统送到现有的废石排放

系统。

原料筛分筛出的粉矿（＜15mm）进入粉矿强磁选流程进行选别，选出的精

矿进入精矿浓缩，尾矿进入尾矿浓缩。

强磁和弱磁精矿在精矿浓缩系统进行混合浓缩，浓缩后送到精矿过滤间进行

过滤，滤饼进入精矿库。

强磁和弱磁尾矿在尾矿浓缩系统进行混合浓缩，浓缩后送入尾矿坝。

具体如下：

①原料供应

从矿山由火车运来的矿石卸入地下卸矿槽后送到贮矿槽。

②原料筛分

从贮矿槽运来的矿石由带式输送机、振动给料机给到振动筛上进行筛分。

筛上≥15mm的块矿由块矿带式输送机送到炉前矿仓。

筛下＜15mm的粉矿由粉矿式输送机送到粉矿强磁选流程进行选别。

③炉前矿仓

炉顶矿仓顶部的圆振动筛上进行分级（二次筛分），将块矿分为100～55mm、

55～15mm两种粒级，分级后的2种矿石通过块矿带式输送机分别送入大块和小块

仓贮存。

仓中的矿石通过仓底振动给料机给到原矿带式输送机送到竖炉厂房。

④磁化焙烧

竖炉分原矿炉和返矿炉，原矿炉分大块和小块 2种炉型，主要焙烧原矿；返

矿炉主要焙烧从干选室返回的返矿。

从炉前矿仓送来的原矿经竖炉厂房顶部的炉顶原矿带式输送机分别送到竖
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⑥磨选

根据矿石来源，磨选工艺流程分为强磁选工艺流程和弱磁选工艺流程两种，

强磁选工艺流程处理粉矿，采用两段连续磨矿，中磁、平环强磁机粗选，粗选尾

矿分级，粗粒级两次扫选（平环强磁机），细粒级一粗，一精（立环强磁机）和

两段扫选（立环强磁机）。弱磁选工艺流程处理焙烧矿石，采用三段阶段磨矿—

二段脱水—三段磁选机--一粗一精四扫反浮选工艺。

a强磁选工艺生产过程简述

筛下产品 15mm～0mm经 F1、F2带式输送机将矿石送入磨矿仓。

磨矿仓中的矿石由电动给料器给到集料带式输送机，再通过集料带式输送机

给入一段球磨机，球磨机排矿进入泵池，由泵送入一段旋流器分级，旋流器沉砂

返回球磨机，球磨机与一段旋流器构成闭路磨矿；旋流器溢流经矿浆分配器给到

一次五路重叠式细筛分级后，筛上进入泵池，由泵送给第二段旋流器分级，沉砂

进入第二段球磨机；二段旋流器溢流经矿浆分配器给到二次五路重叠式细筛分级

后，细筛筛上和第二段球磨机排矿进到二次泵池，第二段球磨机与二段旋流器构

图3.2.1-2 原矿筛分及竖炉磁化焙烧工艺流程及产污节点



17



18

块矿焙烧后经带式输送机将矿石送入磨矿仓。

磨矿仓中的矿石由电动给料器给到集料带式输送机、再通过集料带式输送机

给入一段球磨机，球磨机排矿进入泵池，由泵送入一段旋流器分级，旋流器沉砂

返回球磨机，球磨机与一段旋流器构成闭路磨矿。旋流器溢流经泵送入矿浆分配

器给到一次脱水槽，脱水槽沉砂给入一次磁选机，磁选机精矿经由矿浆分配器给

到第二段球磨机给矿泵池，泵送给第二段旋流器分级，沉砂进入第二段球磨机，

第二段球磨机与二段旋流器构成闭路磨矿，第二段旋流器溢流经泵送入矿浆分配

器给到二次脱水槽，脱水槽沉砂给入二次磁选机，磁选机精矿给到三次磁选机，

磁选机精矿给到第三段球磨机给矿泵池，泵送给第三段旋流器分级，沉砂进入第

三段球磨机，第三段球磨机与三段旋流器构成闭路磨矿，第三段旋流器溢流经泵

送入 HRC-25浓缩池浓缩后泵送入浮选车间。各段脱水槽和磁选机的尾矿为最终

尾矿。

弱磁精矿经 1台HRC-25浓缩池浓缩后，再经一粗一精四扫后抛出最终尾矿，

获得铁精矿。

综合铁精矿经 1台 HRC-50浓缩池浓缩后由泵输送到过滤间进行过滤，精矿

滤饼由带式输送机送到精矿库。

综合尾矿经 2台Φ50浓缩池浓缩后泵送入尾矿库。

⑦精矿过滤间

经过精矿浓缩机浓缩后的精矿矿浆（浓度为60%）用管道输送矿浆分配器给

入过滤机进行脱水、过滤；精矿滤饼由过滤机下部的精矿带式输送机上，送到精

矿库。

（3）烧结

酒钢烧结建有3×130m2（1~3#）、1×265m2（4#）烧结机，年产烧结矿800

万t。
烧结工艺流程主要包括混合、点火、烧结、冷却及烧结矿整粒等工序。

含铁料、熔剂、燃料、返矿等按设定的配比在原料库的烧结配料室自动配料，然后

由胶带机输送至烧结混合室。混合料经一次混合和加湿后由转运胶带送入二

图3.2.1-4 弱磁选工艺工艺流程及产污节点
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。

（4）焦化

焦化生产工序主要由备煤作业区、炼焦作业区、焦处理设施、煤气净化系统

以及配套辅助生产设施等组成。

①备煤系统

备煤作业区采用先配煤后粉碎的工艺流程。主要由配煤设施、粉碎设施、煤

塔顶层以及相应的带式输送机通廊和转运站等组成。

由原料场运来的各单种煤经翻车机将炼焦煤卸入受煤坑，再经胶带运输机送

往堆取料机，通过堆取料机将炼焦煤堆放在煤场储存，而后经运煤带式输送机送

图3.2.1-5 烧结工艺流程及产污节点
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备煤、炼焦、干熄焦工艺流程及排污示意见图 3.2.1-6。

图3.2.1-6 焦化工艺流程及产污节点

④煤气净化系统

荒煤气首先进入气液分离器，煤气与焦油、氨水、焦油渣在气液分离器中分

离，煤气进入初冷器冷却后进入电捕焦油器，通过电捕焦油器进一步除去煤气中

的焦油雾后进入脱硫工序。冷凝液经过澄清后分离出氨水。焦油脱水后送精制作

业区进行焦油深加工。

焦炉煤气首先进入预冷塔，煤气由预冷塔出来后进入一级脱硫再生塔脱硫，

从一级脱硫系统净化后的焦炉煤气依次进入二、三级脱硫系统。脱硫后的煤气进

入煤气预热器加热。预热后的煤气进入饱和器，经酸吸收煤气中的氨后出饱和器

进入粗苯终冷。酸吸收煤气中的氨后在饱和器内不断生成硫铵结晶并沉降于饱和

器底部。

从硫铵来的煤气进入终冷洗萘塔，冷却后的煤气进入洗苯塔，用贫洗油吸收

煤气中的苯后作为净煤气输出。吸苯后的富油送脱苯塔（两苯塔）生产粗苯（轻
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下两段。在上段，用循环水与煤气换热，煤气由 82~83℃冷却到 45℃。然后煤气

入初冷器下段与制冷水换热，煤气被冷却到 22℃，制冷水由 16℃升高到 23℃。

经冷却后的煤气由离心鼓风机进行加压后，通过电捕焦油器，最大限度地清除煤

气中的焦油雾滴及萘；经电捕后的煤气送往后续工段。

初冷器的煤气冷凝液分别由初冷器上段和下段流出，分别经初冷器水封槽后

进入上下段冷凝液循环槽。下段冷凝液循环槽多余的冷凝液溢流至上段冷凝液循

环槽，再分别由上段冷凝液循环泵和下段冷凝液循环泵加压后送至初冷器上下段

喷淋。如此循环使用，多余部分由上段冷凝液循环泵抽出，送入气液分离器后的

焦油氨水管。

由气液分离器分离下来的焦油和氨水首先进入到焦油渣预分离器，在此进行

焦油氨水和焦油渣的分离。

在焦油渣预分离器的出口处设有篦筛，大于 8mm的固体物将留在预分离器

内，沉降到预分离器的锥形底上，并通过焦油压榨泵抽出。在焦油压榨泵中固体

物质被粉碎，并被送回到焦油渣预分离器的上部。

从焦油渣预分离器出来的焦油氨水进入焦油氨水分离槽，在此进行氨水和焦

油的分离。在焦油氨水分离槽的下部设有锥形底板，利用温度和比重不同，焦油

沉向底部，通过焦油中间泵抽出，送至超级离心机进一步脱渣，脱渣后的焦油自

流到焦油槽，通过焦油泵送往油库工段，焦油氨水分离槽上部的氨水流入下部的

循环氨水中间槽，由循环氨水泵送至焦炉集气管循环喷洒冷却煤气。用高压氨水

泵抽送一部分氨水冲洗集气管。当初冷器和电捕焦油器需要清扫时，从循环氨水

泵后抽出一部分定期清扫。

剩余氨水从焦油氨水分离槽的上部出来，先自流到剩余氨水中间槽沉淀分离

重质油后，再经陶瓷过滤器除焦油后自流入剩余氨水槽，用剩余氨水泵送往脱硫

工段蒸氨。

在焦油氨水分离槽的分界面处取出焦油氨水混合物，其中含有约 30～50%

的焦油，自流到下段冷凝液槽。

超级离心机分离出的焦油渣掺入炼焦煤回用。

各设备的蒸汽冷凝液均接入凝结水槽，用凝结水泵送至锅炉房，或作为循环

水的补充水。

鼓风机系统煤气冷凝液、电捕焦油器捕集下来的焦油排入电捕水封槽。冲洗
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从 1#脱硫塔中吸收了 H2S和 HCN的脱硫液经 1#脱硫塔液封槽至富液槽。补充

剩余氨水蒸氨后的浓氨水，用溶液循环泵抽送至 1#再生塔；溶液与空压站送来

的压缩空气经并流再生后，从再生塔上部返回 1#脱硫塔顶喷洒脱硫，如此循环

使用；从 2#脱硫塔中吸收了H2S和HCN的脱硫液经脱硫塔液封槽流至半贫液槽，

补充浓氨水和催化剂溶液后用富液泵抽送至再生塔，与空压站送来的压缩空气并

流再生。再生后的贫液从塔上部返回 2#脱硫塔顶喷洒脱硫，如此循环使用。当

溶液温度低时，两股去再生的溶液中的部分溶液可进溶液加热器进行加热，汇合

后再进再生塔。溶液加热器为共同备用。产生的脱硫废液掺入炼焦煤处理。

再生塔内产生的硫泡沫则由再生塔顶部扩大部分自流入硫泡沫槽，再由硫泡

沫泵加压后送入连续熔硫釜，生产硫磺外售。熔硫釜排出的清液进入缓冲槽，后

经缓冲槽液下泵加压送回富液槽或半贫液槽。

由冷鼓来的剩余氨水与从蒸氨塔塔底来的蒸氨废水换热，剩余氨水由～70℃

加热至～98℃进入蒸氨塔。在蒸氨塔中经再沸器汽提，蒸出的氨汽入氨分离器，

用 33℃的循环水冷却，冷凝下来的液体直接返回蒸氨塔顶作回流，未冷凝的含

NH3～10%的氨汽进入冷凝冷却器，用 16℃的制冷水冷却，冷凝冷却成约 30℃

浓氨水送至半贫液槽和富液槽作为脱硫补充液。塔底排出的蒸氨废水在氨水换热

器中与剩余氨水换热后，蒸氨废水由～103℃降至～60℃进入废水槽，然后由蒸

氨废水泵送入废水冷却器，被 33℃的循环水换热至 40℃后至生化处理装置。

蒸氨塔底排渣(液)进入脱硫工段的地下罐后，送冷鼓工段焦油渣预分离器

内。

由油库来的碱液送至碱液贮槽，然后由碱液输送泵加压后送入剩余氨水蒸氨

管线以分解剩余氨水中的固定铵。

脱硫作业工艺流程及产污节点见图 3.2.1-9。
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来自油库的硫酸先至硫酸贮槽中贮存，再经由硫酸泵送至硫酸高位槽，经控

制流量后自流入满流槽，调节饱和器内母液的酸度。

硫铵作业工艺流程及产污节点见图 3.2.1-10。

d粗苯作业区

本工段包括焦炉煤气洗脱苯、含苯富油的蒸馏分离等工艺过程。

来自硫铵系统的粗煤气, 经终冷塔与上段的循环水和下段的制冷水换热后,

由 55℃冷却至 25℃左右。然后粗煤气由洗苯塔底部入塔, 自下而上与塔顶喷淋

的循环洗油逆流接触，煤气中的苯被循环洗油吸收。煤气再经过塔的捕雾段除去

雾滴后离开洗苯塔去外管送往各用户。

洗苯塔底富油由富油泵加压后送至粗苯冷凝冷却器与脱苯塔塔顶出来的粗

苯汽换热，将富油预热至 60℃，经油换热器与脱苯塔塔底出来的贫油换热，由

60℃升到约 130~140℃，最后进入粗苯管式加热炉被加热至约 180℃左右，进入

脱苯塔。从脱苯塔塔顶蒸出的粗苯油水混和汽进入粗苯冷凝冷却器被从洗苯塔底

来的富油和 16℃制冷水冷却至 30℃左右，然后进入粗苯油水分离器进行分离。

分离出的粗苯入粗苯回流槽，部分粗苯经粗苯回流泵送至脱苯塔塔顶作回流，其

余部分流入粗苯贮槽，由粗苯输送泵送送往粗苯储槽，再进一步进行粗苯深加工

或装车外售。分离出的油水混合物入控制分离器，在此分离出的油自流至地下放

空槽，并由地下放空槽液下泵送入贫油槽；分离出的粗苯分离水送至终冷器水封

贮槽。

脱苯后的热贫油从脱苯塔底流出，自流入换热器与富油换热，使其温度降至

90℃左右，入贫油槽，并由油泵加压送至贫油冷却器，分别被 33℃循环水和 16℃

制冷水冷却至约 30℃，送洗苯塔喷淋洗涤煤气。

图 3.2.1-10 硫铵作业工艺流程及产污节

饱和器预热器来自脱硫煤气

蒸汽

除 酸 器

地下贮槽

煤气去粗苯工段

结晶器

离心机 振动流化床 硫酸铵

溢
流
母
液

含尘废气
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装车台装车外售。

外购的硫酸由汽车槽车卸入卸酸槽，通过卸酸槽液下泵送入硫酸贮槽贮存，

并定期用硫酸泵送至硫铵系统。

外购的浓碱由汽车槽车卸入卸碱槽，通过卸碱槽液下泵送入浓碱贮槽贮存，

并定期用碱液泵送至脱硫系统。

焦油深加工生产的洗油用泵打入洗油槽储存，并定期用焦油洗油泵送至洗脱

苯系统。

此外，焦油贮槽、粗苯贮槽、洗油贮槽上均设计有泡沫液接管，用于贮槽化

学泡沫消防使用。

（5）炼铁

炼铁由高炉炉体、上料系统、出铁场、热风炉粗煤气系统、喷煤制粉系统、

鼓风机房、煤气净化系统、给排水系统和矿槽除尘系统等组成。

①原料贮存

高炉冶炼所需的烧结矿、球团矿、块矿和焦炭由胶带机或汽车从料场、送至

高炉矿（焦）槽内。各种原料经槽下称量漏斗称量后，由振动给料机将各种矿石

分层平铺在矿石胶带机上，通过矿石胶带机转运到矿石中间称量漏斗，1-6#高炉

按照上料程序排料到上料小车，经斜桥由卷扬拉运至高炉炉顶装料。7#高炉按照

上料程序排料到炉顶上料主胶带机运至高炉炉顶装料。按照上料程序排料到上料

主胶带机运至高炉炉顶装料；焦槽下焦炭采用集中称量，合格的焦炭经焦炭胶带

机卸入焦炭称量漏斗，再通过上料主胶带机运至高炉炉顶。各种原料经槽下称量

漏斗称量后，由振动给料机将各种矿石分层平铺在矿石胶带机上，通过矿石胶带

机转运到矿石中间称量漏斗，拟建高炉按照上料程序排料到炉顶上料主胶带机运

至高炉炉顶装料。

贮焦槽筛下碎焦经碎焦胶带机运往碎焦仓顶小块焦振动筛，筛上合格小块焦

即焦丁（粒度为10～25mm）进入焦丁仓。焦丁按装料程序要求通过焦丁胶带机、

称量漏斗与矿石槽下供料系统混装后，转运至矿石中间称量漏斗，再通过上料主

胶带机运至高炉炉顶。筛下碎焦粉装入碎焦仓，由胶带机或汽车运回烧结车间或

综合原料车间。

②炉顶布料
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抽引送入烟气升温炉升温，升温炉用高炉煤气为燃料，由助燃风机鼓入燃烧所需

的空气。燃烧烟气与热风炉废烟气相混合并使其升温，然后进入中速磨煤机。煤

在磨煤机内被磨细和干燥后，经过磨煤机内的分离器，进行气固分离，细度合格

的煤粉被含粉气流带走经管道进入袋式收粉器，不合格的煤粉又回到磨机中继续

研磨。进入袋式收粉器的煤粉经分离后进入密闭振动筛筛出杂物，然后进入煤粉

仓，自仓下进入喷煤罐，由氮气通过喷吹总管输送至炉前煤粉分配器，自喷煤支

管喷入高炉内。

⑤高炉冶炼

炼铁所需原料由无料钟炉顶装料设备装入高炉内，热风从高炉炉腹风口鼓

入，随着风口前焦炭燃烧，耗尽风口处氧气，高温下CO2与C生成CO（煤气），

煤气向炉顶快速上升；与此同时，炼铁原料从炉顶下降过程中与上升煤气热交换

后温度不断升高，原料中的Fe2O3与CO还原成铁，在接近风口处开始熔化，并吸

收焦炭中的炭元素，最终成为铁水，脉石等则形成熔融炉渣，二者积存于炉缸，

其中铁水沉在底部。铁水和炉渣定期由铁口排出炉外，流经主沟、撇渣器；铁水

经铁沟、摆动流咀后流入铁水罐，由机车运至炼钢车间。熔渣进入水冲渣设施经

水粹、粒化、脱水后皮带输出。

⑥高炉煤气净化系统

高炉煤气采用干法净化工艺：

高炉煤气经煤气导出管从炉内引出，上升后进入上升管，再由下降管进入重

力除尘器，煤气中80～90%的炉尘沉降，随后进入布袋除尘器进一步净化处理，

净化后的高炉煤气首先送干式煤气余压膨胀透平装置（TRT），利用煤气余压进

行发电，发电后煤气部分用于热风炉，部分并入高炉煤气管网，送其它用户使用。

布袋除尘器采用氮气脉冲反吹，除尘灰采用浓相气力输送至灰仓内集中加湿搅拌

后由汽车运至烧结车间利用。

高炉煤气 重力除尘器 布袋除尘器

气力输灰

减压阀组

煤气柜

TRT

灰仓

用户
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转炉冶炼采用顶底复合吹炼技术，炼钢全过程实现自动化控制和联锁，出钢

后，根据浇注产品的需要，用天车吊运至LF钢包精炼炉或RH真空精炼炉进行钢

水二次精炼，精炼后的钢水用吊车吊至连铸钢包回转台，进行浇注作业。

浇铸的合格钢坯通过辊道直接热送至轧钢车间进行热连轧制，或用天车下线

堆存，再用汽车外运火焰清理工艺处理，返回轧钢车间轧制。

炼钢过程中产生的钢渣经水淬回收铁后尾渣做建材原料。转炉烟气经干法净

化的转炉煤气回用于各加热工序，不合格烟气进入放散管点火放散。

碳钢炼钢生产工艺流程及产污节点见图3.2.1-13。

不锈钢：

对于300系列不锈钢，使用不锈废钢、低镍生铁、高磷镍铁及铁合金等全冷

料装入电炉生产，并于AOD精炼工序采用三步法冶炼，其工艺流程为：将固态

低镍生铁、镍铁、高碳铬铁、不锈钢返回废钢装入电炉进行熔化，与脱磷转炉进

行脱硅脱磷处理的高炉冶炼低铬镍铁水一起兑入AOD炉内进行精炼，AOD炉出

钢后送LF炉或VOD炉精炼，最后到连铸机进行浇注。300系不锈钢冶炼工艺流程

见图4.1-17。

图3.2.1-13 碳钢炼钢生产工艺流程及产污节点
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（7）热轧

热连轧机组用于不锈钢和碳钢加工。生产工艺及产污节点参见图3.2.1-15。

（8）不锈钢炉卷热轧

合格板坯组批后装入加热炉，经步进梁式加热炉加热至要求温度后由出钢机

将板坯从炉内抽出，经辊道送至粗除鳞机除鳞后运至粗轧机轧制至要求规格后，

再将中间坯送至滚筒剪切除头尾，经二次除鳞后送至炉卷轧机反复轧至目标厚

度，通过层流冷却辊道将板带速冷却后送至地下卷取机，钢带卷取后通过步进梁

图3.2.1-14 400系不锈钢冶炼工艺流程及产污节点

图3.2.1-15 2250mm热轧板生产工艺流程及产污节

点
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卷好后的钢卷由钢卷小车送出并称重、打捆，需轧制的钢卷可送入轧前库存

放。作为产品的钢卷吊运至横切机组、重卷机组入口鞍座上进行精整处理后，再

送往成品库包装入库。

②单机架冷轧

经退火酸洗后的钢卷由吊车从轧前库运至各单机架冷轧机组开卷机鞍座，由

钢卷小车送至开卷机开卷，再经直头机矫直、穿带至出口卷取机卷取2～3圈，张

力建立后轧机开始压下轧制，第一道次轧制结束后，未经过轧机的带钢尾部反向

进入入口卷取机卷取绕2～3圈，张力建立后，带钢开始返向进行第二道次轧制，

如此可逆轧制5～11道次轧到成品厚度，在卷取机上卷取成卷，由钢卷小车运出

并打捆、称重，再由电动平车运输到轧后中间库存放，准备送往冷轧带钢退火酸

洗机组。

③5机架冷连轧机组

经过热轧带钢退火酸洗的带钢，由电动平车运输过跨，再由车间吊车吊运至

连轧机机组入口鞍座，上卷小车送至开卷机，开卷直头后进入切头剪切头，之后

带钢头部进入焊机与前一卷带钢尾部进行焊接，焊接后带钢进入水平活套，水平

活套用于带钢切头尾、焊接时，可保证冷轧机连续运行。带钢出水平活套后进入

5机架冷连轧机进行轧制，进入冷连轧机轧制的带钢，按轧制规程被轧制到所要

求的成品厚度。然后通过轧机出口段送至卷取机卷取成卷，根据需要可在卷取时

在带钢之间垫纸。

卷好后的钢卷由钢卷小车送出并称重、打捆。然后由机组出口步进梁送入轧

后中间库存放，准备送往冷轧带钢退火酸洗机组。

④冷轧带钢退火酸洗机组

冷轧后钢卷由吊车运输到开卷机前步进梁上，通过入口钢卷小车运送到开卷

机开卷，带头经过入口穿带导板台、夹送辊、直头机进入入口剪处理带头，带头

在焊机处与上一钢卷带尾焊接形成连续生产。有引带焊接的带钢在入口剪处去除

引带，并通过真空吸盘及提升装置存放到储料台架上。

焊接好后的带钢经过张力辊进入清洗段清洗冷轧带钢表面残留轧制油，清洗

段后接烘干器，烘干后的带钢经转向辊和张力辊进入入口活套，带钢从活套出来

后通过纠偏辊和张力辊进入退火炉，退火炉包括预热段、加热段、空气冷却段、
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垫纸。最后由卸卷小车将钢卷运输到出口鞍座上，打捆、称量，再由过跨电动平

车运送到成品库包装、存放，准备发货。

不锈钢酸洗-冷轧生产工艺及产物节点见图3.2.1-17。

3.2.2场地土壤环境潜在污染因子

根据酒钢主要原辅材料消耗和生产工艺流程分析，生产过程中产生的可能对

土壤造成污染的工序应重点关注焦化区域，主要特征污染物为总石油烃、氰化物、

挥发酚、苯、多环芳烃（PAHs）、苯并(a)芘等有机污染物，其污染途径为生产

中产生的残渣或废水。

3.3 调查方案设计

3.3.1采样点布设及监测指标

（1）监测项目

全厂：pH、镉、汞、砷、铜、铅、铬（六价）、镍、锌；

焦化厂：pH、镉、汞、砷、铜、铅、铬、镍、锌、总石油烃、氰化物、挥

图3.2.1-17 酸洗、冷轧生产工艺流程及产污节点
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炼轧厂

30 98.287532 39.814004
31 98.289980 39.805357
32 98.292182 39.803657

33 98.291571 39.806529
34 98.295092 39.799313

碳钢薄板厂

35 98.276004 39.834197
36 98.278050 39.830847
37 98.280935 39.829858
38 98.284121 39.827957
39 98.285835 39.824607

不锈钢分公司

40 98.299643 39.806335
41 98.301021 39.804322
42 98.302287 39.801882
43 98.296694 39.806198
44 98.294097 39.807422
45 98.297186 39.803255
46 98.296868 39.800755
47 98.300087 39.806195 1#废水站附近

48 98.304029 39.802431 2#废水站附近

储运部（两个料场）

49 98.285897 39.806927 储运部办公区

50 98.301490 39.811321 铬镍合金料场区

51 98.303596 39.813858 动力煤场区

52 98.296214 39.819415 原矿堆场区

53 98.303577 39.807525 废钢料区

54 98.310456 39.808569 动力煤料场区

55 98.298326 39.825375 烧结渣堆场区1
56 98.294062 39.825177 烧结渣堆场区2
57 98.299532 39.819881 烧结渣堆场区3
58 98.283130 39.832629 嘉北料场1
59 98.288064 39.828910 嘉北料场2
60 98.295246 39.833905 嘉北料场3
61 98.288527 39.837542 嘉北料场4
62 98.285324 39.836273 低品位烧结矿堆场区1
63 98.284367 39.837521 低品位烧结矿堆场区2
64 98.286071 39.838515 低品位烧结矿堆场区3
65 98.270060 39.817435 不锈钢除尘灰堆场区1
66 98.269819 39.819191 不锈钢除尘灰堆场区2
67 98.270881 39.818328 不锈钢除尘灰堆场区3

清洁对照点

68 98.229524 39.847982 厂址西北

69 98.309160 39.863394 厂址东北

70 98.332980 39.795251 厂址东南

71 98.249657 39.780350 厂址西南
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附图3-3 厂区土壤检测点位布置图
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附图3-4 厂区周边清洁对照点
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14

多

环

芳

烃

苊烯

ZXS-72型气质联

用仪

土壤和沉积物多坏芳经的测

定(相色谱－质谱法HJ
805-2016

0.0003mg/kg
苊 0.0003mg/kg
芴 0.0003mg/kg
菲 0.0002mg/kg
蔥 0.0001mg/kg

荧蔥 0.0003mg/kg
芘 0.0002mg/kg

苯并[a]蔥 0.0003mg/kg
0.0002mg/kg

苯并[b]荧
蔥

ZXS-72型气质联

用仪

土壤和沉积物多坏芳经的测

定(相色谱－质谱法HJ
805-2016

0.0002mg/kg

苯并[k]荧
蔥

0.0002mg/kg

苯并[a]芘 0.0002mg/kg
茚并

[123-c,d]芘 0.0001mg/kg

二苯并[a,h]
蔥

0.0001mg/kg

苯并[g,h,i]
苝

0.0001mg/kg

PAHs总量 /
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表4-1 准确度结果一览表

序号 检测项目 质控样编号
标准值±测量不确

定度

质控样测定

值
结论

1 镉(µg/g) GBW07409 0.068±0.023 0.05 合格

2 铅(µg/g) GBW07409 16.3±2.4 18.1 合格

3 铜(µg/g) GBW07409 4.9±1.3 6.0 合格

4 锌(µg/g) GBW07409 34.2±3.2 32.0 合格

5 pH（无量纲） B1804093 7.04±0.05 7.00 合格

6 汞(µg/g) GBW07409 0.015±0.006 0.0198 合格

7 砷(µg/g) GBW07409 2.9±0.2 3.0 合格

8 镍(µg/g) GBW07409 9.3±1 9.0 合格

表4-1 准确度结果一览表

序号 检测项目 样品编号
相对偏差

（%）

偏差范围

（%）
结论

1 氰化物 2018289-S-23-1017-1 1.6 ±25 合格

2 汞

2018289-S-1-1017-1 -3.5 ±7 合格

2018289-S-11-1017-1 2.3 ±7 合格

2018289-S-20-1017-1 -1.0 ±7 合格

2018289-S-30-1017-1 -3.5 ±7 合格

2018289-S-41-1017-1 -6.5 ±7 合格

2018289-S-50-1017-1 -0.8 ±7 合格

2018289-S-56-1017-1 1.7 ±7 合格

3 砷

2018289-S-1-1017-1 -1.1 ±7 合格

2018289-S-11-1017-1 -0.2 ±7 合格

2018289-S-20-1017-1 3.5 ±7 合格

2018289-S-30-1017-1 -0.4 ±7 合格

2018289-S-41-1017-1 1.2 ±7 合格

2018289-S-50-1017-1 -0.2 ±7 合格

2018289-S-56-1017-1 -0.9 ±7 合格

2018289-S-65-1017-1 1.4 ±7 合格

4 镉

2018289-S-10-1017-1 5.9 ±10 合格

2018289-S-20-1017-1 1.3 ±10 合格

2018289-S-30-1017-1 3.4 ±10 合格

2018289-S-40-1017-1 3.0 ±10 合格

2018289-S-50-1017-1 0.0 ±10 合格

2018289-S-60-1017-1 0.0 ±10 合格

2018289-S-70-1017-1 3.7 ±10 合格

5 镍

2018289-S-10-1017-1 -1.1 ±10 合格

2018289-S-20-1017-1 0.0 ±10 合格

2018289-S-30-1017-1 -0.8 ±10 合格

2018289-S-40-1017-1 -0.4 ±10 合格

2018289-S-50-1017-1 -0.1 ±10 合格

2018289-S-60-1017-1 -1.5 ±10 合格

2018289-S-70-1017-1 2.3 ±10 合格

6 锌

2018289-S-10-1017-1 -0.9 ±10 合格

2018289-S-20-1017-1 -0.5 ±10 合格

2018289-S-30-1017-1 -0.8 ±10 合格

2018289-S-40-1017-1 -0.8 ±10 合格



51



52

倍、3.13倍、8.8倍；另外19#检测样品中二苯并[a,h]蔥超过《土壤环境质量 建设

用地土壤污染风险管控标准（试行）》（GB 36600-2018）第二类筛选值1.05倍。
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表5-1 土壤检测结果表

监测位置样品编号

监测结果(mg/Kg、除 PH)
pH（无

量纲）
铅（mg/kg） 镉（mg/kg） 铜（mg/kg） 镍（mg/kg） 锌（mg/kg） 汞（mg/kg） 砷（mg/kg）

铬（六价）

（mg/kg）

筛选值（GB
36600—2018 第二类

用地）

＞6.5 800 65 18000 900 / 38 60 5.7

1# 8.0 44.1 0.21 46 102 74.1 0.0268 13.4 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

2# 8.1 36.9 0.33 50 88 87.4 0.0317 14.7 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

3# 8.4 41.8 1.74 56 111 66.5 0.0155 18.5 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

4# 7.9 6.8 0.21 47 100 70.9 0.0274 16.1 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

5# 8.0 5.2 0.05 40 86 64.2 0.0173 14.9 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

6# 7.9 45.4 0.22 31 87 95.5 0.146 16.9 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

7# 7.4 13.9 0.15 121 73 382.7 0.392 63.0 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 超标 无

8# 7.7 39.5 0.14 157 86 134.1 0.0186 63.7 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 超标 无

9# 7.9 31.1 0.3 55 47 72.2 0.120 16.0 2.0L
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28# 8.3 6.6 0.11 30 166 54.0 0.0715 12.7 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

29# 7.9 18.4 0.20 35 164 163.2 0.755 13.8 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

30# 7.8 38.4 0.15 30 122 60.9 0.113 9.89 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

31# 8.0 7.2 0.23 36 142 71.2 0.101 12.0 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

32# 8.2 33.2 0.15 43 105 102.4 0.0469 9.12 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

33# 7.8 20.2 0.24 30 140 203.5 0.0871 16.4 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

34# 8.0 51.7 0.19 46 114 122.3 0.0709 12.2 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

35# 8.3 39.0 0.13 48 99 105.0 0.164 11.5 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

36# 8.2 24.4 0.14 31 66 69 0.129 11.6 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

37# 8.2 21.3 0.18 54 139 236.6 0.0767 12.1 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

38# 8.8 14.9 0.10 82 200 166.4 0.131 11.2 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

39# 8.3 33.7 0.19 47 114 55.0 0.0471 14.9 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

40# 8.6 45.2 0.17 48 891 66.5 0.0493 12.1 2.0L
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53# 8.4 328.1 1.75 216 508 294.3 19.7 59.5 6.0
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 超标

54# 8.4 34.1 0.11 69 97 74.1 0.161 16.5 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

55# 8.2 33.3 0.26 85 104 196.2 0.354 14.4 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

56# 7.8 51.3 0.26 101 55 218.8 1.72 17.2 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

57# 8.0 35.6 0.26 87 95 154.1 0.254 16.0 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

58# 8.0 28.2 0.23 71 86 125.2 0.0785 10.0 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

59# 7.8 15.0 0.21 58 79 90.2 0.0964 12.2 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

60# 7.4 35.0 0.18 76 102 155.8 0.275 13.9 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

61# 7.8 28.7 0.29 97 89 150.5 0.722 17.1 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

62# 7.3 81.9 1.98 131 59 237.6 1.94 20.7 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

63# 7.7 35.9 0.17 81 115 142.8 0.144 12.2 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

64# 7.6 44.6 0.19 51 87 29.9 0.0980 14.1 2.0L
是否超标或有风险 无 无 无 无 无 无 无 无 无

65# 7.6 32.6 0.31 94 88 95.5 0.0648 17.4 2.0L
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汞（mg/kg） 38 3.36 无 1.47 无 1.48 无 1.25 无 0.437 无 0.628 无

砷（mg/kg） 60 13.4 无 11.3 无 5.56 无 11.3 无 11.4 无 11.3 无

氰化物（mg/kg） 135 4.16 无 0.12 无 0.17 无 0.17 无 0.12 无 0.30 无

铬（六价）（mg/kg） 5.7 2.0L 无 2.0L 无 2.0L 无 2.0L 无 2.0L 无 2.0L 无

石油烃（mg/kg） 4500 2774 无 723 无 622 无 392 无 614 无 570 无

笨（mg/kg） 4 0.021 无 0.009 无 0.005 无 0.0016L 无 0.007 无 0.025 无

酚类

（m
g/kg
）

苯酚 / 4.35 无 4.35 无 0.14 无 0.20 无 0.10 无 0.29 无

硝基酚 / 0.34 无 0.11 无 0.04L 无 0.04L 无 0.04L 无 0.073 无

二甲基酚 / 0.23 无 0.09 无 0.01L 无 0.01L 无 0.01L 无 0.01L 无

二氯酚 / 0.06 无 0.04L 无 0.04L 无 0.05 无 0.04L 无 0.04L 无

多环

芳烃

（m
g/kg
）

苊烯 / 15.1 无 3.17 无 1.54 无 0.981 无 1.06 无 0.939 无

苊 / 8.67 无 6.35 无 3.34 无 0.289 无 0.527 无 1.12 无

芴 / 8.70 无 3.15 无 1.45 无 4.73 无 0.471 无 1.24 无

菲 / 28.0 无 10.8 无 5.50 无 13.0 无 4.25 无 6.14 无

蔥 / 12.3 无 3.07 无 1.12 无 90.9 无 0.926 无 1.21 无

荧蔥 / 75.2 无 15.7 无 6.44 无 10.6 无 6.56 无 7.57 无

芘 / 59.9 无 11.2 无 4.58 无 10.2 无 5.17 无 5.34 无

苯并[a]蔥 15 47.8 超标 8.29 无 3.02 无 4.59 无 4.19 无 4.21 无

1293 50.1 无 8.78 无 4.03 无 6.08 无 5.55 无 5.65 无

苯并[b]荧
蔥

15 57.8 超标 7.77 无 3.68 无 4.77 无 5.48 无 5.48 无

苯并[k]荧
蔥

151 24.2 无 3.12 无 1.20 无 1.70 无 2.20 无 1.95 无

苯并[a]芘 1.5 57.1 超标 6.36 超标 2.18 超标 3.41 超标 4.65 超标 4.23 超标
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